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ＣＡＤ／ＣＡＭ冠用 ハイブリッドレジンブロック ディーマシリーズ

ＣＡＤ／ＣＡＭ冠用材 料(I)

ディーマ ハイブリッドレジン ブランク プラス
ＣＡＤ／ＣＡＭ冠用材 料(II)

ディーマ ハイブリッドレジン ブランク プラス２
ＣＡＤ／ＣＡＭ冠用材 料( Ⅲ)

ディーマ ハイブリッドレジン ブランクプラス３

KULZER
Giving a hand t０ oral health. Ml  I SIJI  CHLMICALS ＧＲＯＵＰ
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Ultra HTHP*1 製法(ディーマ ハイブリッドレジン

ブランク プラス３)または、ＨＴＨＰ・２製法(升 －マ

ハイブリッドレジン ブ ランク プラス２)を用いて

高密度な 硬化樹 脂マトリックスと、ナノハイブリッド

セラミックフィラ ーを 高温 、高 圧 成形 することで

高い物性を実 現しました。

※1 :Ultra High Temperature and High Pressure
※２:High Temperature and High Pressure

異なるサイズのナノフィラーを高圧充填し高強度化を実現しました。

dima Ｈ BLANK PLUS ２

∧ と]]] ﾌﾟ]ﾌｨﾗｰ: 約1 岬

丶　　　　　　．』 ミ　　　ー　　　』1S,　._マ ル チコ ー ティン グナノフィラー：

１０ ～1  OOnm

SiO?

高 密 度 マトリック ス

セラミックフィラー: 約1 μm

二
マ ル チコ ー ティン グナノフィラー

１０ ～1  OOnm

S1０2

高 密 度 マトリックス
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蛍 光 性

天然 歯と同等の 蛍光性

を有するため､隣在歯と

自然に調和します。
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Ｘ 線 造 影 性

×線 造影時に容易に形状を

確認することができます。



咬合面：１．５～2.0mm

小高部分が薄くならない

ように注意すること

ｊ
○

ラウンド ショルダ ー ディープシャンファー ナイフエッジ

ラインアングルは

全てに丸みをつけること

×
軸面：1.5mm 以上

マージン部:1.０ｍｍ以上

×
Jマージン

×

1｡口腔内試適･調整

１

、
厂≒－
適合 を 確認 します 。

5｡ 支台歯エッチング

丶

‘- 、.ｊ

2｡ 内面洗浄

25-30 μｍの アルミ ナス

パウダ ー を0.2MPa の圧
力 でサンドブラスト処理し、

洗浄します。

3｡内面エッチング

…

……S!

ヽ、メ

処理後ﾑ 浄し

6. ボンディング材塗布　　 フ.セメンティング
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使用 するレ ジンセメントの使用方 法に従い、支 台歯とＣＡＤ／ＣＡＭ 冠内面の 表面処 理を

おこない､レジンセメントを 塗布しま す。

4｡ 内 面 シラン 処 理
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セメンティング 前にシラン

処理をおこな います。

8｡ 重合･完成

こ亠－
通法に従い､余 剰セメントの

除去後重合し完成 。



小臼歯

ＣＡＤ ／ＣＡＭ 冠 用 材 料（Ｉ） 材料点数　２２８点

対応製品:ディーマ ハイブリッドレジン ブランクプラス

大臼歯

第 一 大 臼 歯　 算 定 条 件

上下 顎両 側の 第二大臼 歯(○ 部位) がすべて残存し､左右の咬 合

支 持 がある 患 者 に対し､ 過 度な 咬 合 圧 が加 わらない 場合 等 に

おいて第一大臼歯に使用する場合

大 臼 歯　 算 定 条 件

歯科用 金属を原因とする金 属アレル ギーを有する患者において、

医 科の 保険医 療機 関又 は医科 歯科併 設の 医療 機 関の 医師との

連携のうえで 、診 療 情報 提供( 診 療 情報提供 料の 様式 に準じる

もの)に基づく場合

※ 留 意 事 項

ＣＡＤ／ＣＡＭ冠 用 材 料(Ⅲ)を 大臼 歯に使 用した場合 は､ 製 品に 付属して

いる使用した材 料の名称 及びロット 番号等を記 載した文 書( シー ル等) を

保存して管 理すること(診療 録に貼付する等)。

棊

トレ ー サビリティシ ール( 例)

(材 料の 名 称 及びロット番 号

等 が 記 載 さ れた シ ー ル) を

製品に封 入しています。

dimao リ 岔鴿CAD/CAM危用材*""KULZER

匝j MC0331A2 A2-HT/14L IIIII 薹I 圖 灑

ＣＡＤ／ＣＡＭ冠シ ー ル

特定 保険 医療材 料のCAD/CAM

冠 用 材 料(ｎ)､( Ⅲ)と､JDMAS

２４５タイプ２､3 に適合した製 品に

対 して 日 本 歯 科 材 料 工 業 組 合

から発行さ れるシー ルを 貼付して

います。
タイプ２ タイプ３
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1111 燹

包　 装: ５個 入り

サ イズ：１２、１４Ｌ

色　 調：HT A1 .HT A2.HT A3,  HT B1

LT Al.LT A2.LT Ａ３, LT A3.5

販　売　名　ティーマ ハイブリッドレジンブランク プラス

一般的名称　歯科切削加工用レジン材料
分　　　類　管理医療機器

認 証 番 号　228AFBZX00046000

トレ ー サビ リティシー ル

dimao 叩諮冫(IA呂Ａ゙Ｊ 俳‘　|くULZER

[匣 幻 皿

販　売　名

一般的名称

分　　　類

認 証 番 号

ディーマ ハイブリッドレジンプランク プラス ２

歯科切削加工用レジン材料

管理医療機器

302AFBZX00113000

トレーサビリティシール

包 装:５個入り

サイズ：１２､１４Ｌ

色　調:LT Ａ２ ， LT Ａ３ ， LT A3.5, LT Ａ４

包 装: ５個入り

サイズ:14L

色　 調：LT Ａ２, LT Ａ３, LT A3.5 よT  A4

dimao 日に 韲cA°yc゙゜゙““(l)|くULZER

回MC0331A2 A2-HT/14L ･ 冒冒 覆 ●罹●

販　売　名
一般的名称

分　　　類

認 証 番 号

ディーマ ハイプリッドレジンプランク プラス ３

歯科切削加工用レジン材料

管理医療機器

302AFBZX00114000

トレーサビリティシール

ｄｉｍａＯ ７ 岔芯cA°/cA゙ ゛"にII)|くULZER
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台座　 ブロック

犬 →

■ お問合せとご用命は…

→ 四 十

台座

12 １４Ｌ
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寸法(ｍｍ) 10.2 12.2 １５ 14.5 14.5 １８

■製造販売元
クJレツアージャｙiン 株式会社
本　　　　社:〒1 13-0033 東 京 都 文 京 区 本 郷4-8-13

TEL.03-5803-21  51

仙台 営 業所:〒981-3133 仙台市泉区泉中央3-30-6-102

大 阪営 業所:〒590-0982 堺　市　堺　区　海　山　町4-174

福岡 営 業所:〒812-001  1 福岡市博多区博多駅前3-6-12

www.kulzer.co.jp
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