
歯科用ＣＡＭマシン

MAXX DS200 シリーズ
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MAXX DS200-5Z

／形態再現性 が高く薄いマージンも切削加工 が可能

な乾式５軸加工

ｙ Ｃ型クランプ装着可 能で、歯頚部や歯面の性状の

再現性 が高い

ノ ジルコニア・PMMA ・ＣＡＤ／ＣＡＭ 冠等の切削加工

／より適合 ・コンタクト にシビアな方
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高 剛 性 ＆ 高い 加工 精 度 でＣＡＤ デ ザ イン を 忠 実 に 再 現

● コンパクトな卓上タイプ

● 花崗岩製定盤を使用した強固な筐体で、高精度な切削を実現

● 本体にタッチパネルを搭載するこ とで、操作性を向上
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MAXX DS200-4Z

／安価で高剛性を誇る乾式４軸加工

／主にショートスパンのジルコニア･PMMA

ＣＡＤ/ＣＡＭ 冠等の切削加工

ｙ 安価で安定した切削性能をお求めの方

MAXX DS200-4WG

ノピン 付き 材料を２０ 本装着 可能な湿式４ 軸加工

／一度 に２０ 本以下の ＣＡＤ/ＣＡＭ 冠の切削加工

ノガラ スセラミ ックを切 削さ れたい 方
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０ ＡＴｃ 機能( 自動工具交換機能) で ，

j
● ゛` ●1　　　 ミ リングバーを自動で交換可能

｀　，l　O 交換手間を省き，時間ロスの削減
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ジルコニア・PMMA/WA 〉(用等で

４
●　 ９ ．　　 ミ リングバーの使い分けが可能
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切削しながらスピンドル周辺から吸引！

ｽ ピンドルスリーブ

に装着したシリコン　　　　　　　　ｉ

製ジャバラから粉塵　　　　　．　　，

を吸引. 切削しなが　　　　　　　_..

ら吸引するので 切

輒1 ム

削中の粉塵が飛び散が ’I　`　　　 ・ ゛r・
りにくい　I　Jlil
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Ｃ型もしくはサークル型クランプから選択可能

Ｃ 型クランプ ［5Z の み］

頬 側面 から切削加工 が可能で、ロン グスパンブ

リッジ（特にボ ーンアンカードブリッジ）・カッ

ト バ ック ケ ース 等 に効 果的。特 に 歯肉 付き の

ケ ースで、歯頚部ラインの切削に効果を発揮O
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ピ ン 付 き 材 料 ２ ０ 本 装 着 可 能

Ｏ ハ イ ブ リ ッ ド セ ラ ミ ッ ク(CAD/CAM 冠)

ガ ラ ス セ ラ ミ ッ ク を ２０ 本 装 着 可 能

Ｏ 夜 間 に ２０ 本 切 削 可 能

[切削加工時間: 約３０分/ 本. 約６００分/２０本]

バッカ ルミリン グ[ ５Ｚの み]　　　　　　　　　　　　　 ．,ｓ

○ Ｃ 型クランプで Ｂ 軸 ９０ 度で加工するこ とで，　　　　　　　　　　　　　　 ｀ ．

唇･ 頬側( 特に前歯) の表面 性状を ＣＡＤ デ

ザイン に近い 状　に再現可 能l　　　　　　　l 聊

Ｏ サ‾クル型で は再現できな かこ二)た隣接面･ 歯1'　　 ．=
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頸部等の加工を Ｃ 型クランプを 使用することi･　　　　　　　　･･.　･S･.･I

で 切削可 能　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 。　
ｆ
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‘1 サークル クランプでは不可　　　　　　　　　　　　　　 ｊ　,．　　　　　
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庫 内 の 清 掃 を カ ン タ ン に ！

加工機上画面の “Clean ”ボタンを押すと

庫内下部の吸引囗から吸引を開始。

粉塵をハケ等で吸

引囗付近に集めて|
・ ぽ1.
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“Clean" ボタンを　

芦34 ●

押すだけで、庫内　　　　　　　　　　 －

の粉塵を吸引
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簡単 に清掃可能！　　 气

サークル型 クランプ ［４Ｚ・５Ｚ］

単冠から３本ブリッジ が多い方 にお すすめ。

コ ネクタ ーの 付与 等がし易い。

14ｒ 七 亠
ミ リ ン グ バ ー １２ 本 収 納 可 能

○ＡＴＣ 機能（自動工具交換機能）

ミリング バーを自 動で交換可能

○交換手 間を 省き、 時間ロ スの削減

ＯＣＡＤ／ＣＡＭ 冠 ・ガラスセラミ ックで

バーの使い分け、 使用途中 に設定使用

時 間が到達した バーの自 動交換 が可能

30mm まで の ユニ バ ー サル タイ プ の 材 料 を
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!I能材料

ｙ ジ ルコニア

ソ ハイブ リッドレ ジン

ズ 噐

ピン付き材料の切削加工が可能！

ピン付き材料用 ホルダ ー［４Ｚ・5Z ］

ＣＡＤ/ＣＡＭ 冠・PEEK 冠用材料を ６ 本まで

装着可能。Ｃ 型・サークル型クランプのどち

ら にも装着可能

ハイブリッドセラミック　　　　　　　，

インレー・アンレー 切削時問２０分～　 磚

クラウン〈大臼歯〉 切削時間３０分～

ガラスセラミック

インレー・アンレー 切削時間４０分～ 声　Ｊ

クラウン〈大臼歯〉 切削時間５０分～
丶

高い再現性・精度・薄いマージン切削加工を実現する花崗岩製定盤を採用（●線囲い部）

定盤に全てのジグを配置し、剛性を ＵＰ。

リニアガイド 十ボールネジ採用で、精 密・

安定加工が可能。

□S200-5Z
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鋳造フレ ームと花 崗岩製定 盤を比 べて

① 経年劣化 ・変形 がなく 錆びない

長期的に高精度状態を持続

② 高剛性 ＝高精 度の加工 が可能

リニアガイドとボールねじを採用し､精密位置決め･安定加工を実現

③ 高精度加工

ＣＡＤデザインを忠実に再現でき、加工後の手作業を大幅に削減

裂孔部･表面 性状の 精密加工､ 薄いマージンラインの加工が可能

④ 送り量 （送り 速度）を 大きくし加工時間の 短縮が可能

剛性が高いた め、送り 量を 大きくしても加工不良 になり にくい

⑤ スピンドルと各 軸が定 盤に固定

機械振 動を受け にくく、高い 加工精 度を維 持できる

花崗岩製定盤・鋳造フレーム・５軸制御・高性能スピンドル・ボールネジ・ＡＣ サーボモーター搭載で高精度な加工を実現

花崗岩製定盤　　　　　鋳造フレーム　　　　SycoTec 製スピンドル　　　　　ボールネジ　　　　　　ＡＣサーボモーター

『 犬ぶ神 声ずＪ帥
､/鋳 造製フレ ーム：フレ ームの 捻じ れを 防ぎ、ＣＡＤ データに忠実に再現＝手作業の軽減

./５軸制御：クラ ウン ・インレ ー内面のアンダ ーカ ット 部も 高い精 度で 再現［５Ｚ のみ］

SycoTec 製スピン ドル：0.75W ・1  OO.OOOrpm のSycoTec 社製スピンドル搭載

ヽ/ボールネジ ：スムーズな 動きと 精密な 位置決め精度を 得ら れる ＝安定し た切削をもら たす

ｙヽＡＣ サーボモーター：高速高精度な位置決め・低速域～ 高速域までフ ラット なト ルク特性・過負 荷アラ ーム内蔵・サーボロ ック機能
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デザイン［咬合面の有無・ショート／ロングスパン等］により、

多くの加エパスから最良なパスを選択可能

最小０．３ｍｍミリングバーを使用可能 ２゚

0.3mm ミリングバーで咬合面形態やバッカルミリング時の頬側部の

テクスチャーも忠実に再現

２゙ジルコニアの切削加工のみ

直 感 で 使 え る 専 用 ソ フ ト ウ エ アMAXXIink ”

Ｏ １台のパソコンから複数台の ＭＡＸＸ ミリングマシンを同時制御可能

Ｏ ミ リングマシン内蔵モニター上でも接続した ＰＣ と同等の作業が可能

Ｏ ＮＣフ ァイルは２つ の方法で転送可能

１．接続した ＰＣ からファイルを直接転送

2.  USB メモリを加工機に接続し 、ＮＣ ファイルを 転送

Ｏ 大型アイコン採用で、直感的・視覚的に使用可能

①“Start" : 加工 開始

②“Stop" : 加工中断

③“Open" : 転送した ＮＣフ ァイルを加工機にセット

④“Tool : ミ リン グバーの使用時間・使用可能時間の設定 等が可 能

⑤"Ready Position": 初期設定の位置にスピンドル･材料ホルダーを戻す

⑥"Clean" : 庫内底 部の吸引 囗から 粉塵を 吸引

⑦バー表示で切削の進捗状況を知らせる

⑧“Milling time･' : 切削経過時間

⑨“Setup": カリブレーションや様々な 設定を行うコントロールパネル

⑩“EMO": 緊急停止ボタン

さ ま ざ ま な テ ン プ レ ー ト を 用 意

○ クラウン、ブリッジ、アクセスホール付クラウン ／ブリッジ、インレー、

ベニア 、作業 模型 等、形 態・材料に合わせて数多くの加エパスを用意

○ 内面 ・マ ージン部の 、再 現性 ＵＰ のために ０．６ｍｍ で加工可能

０ ５ 軸制御を 使わす、 切削 速度重視 の加エ パスも 用意

○ さまざ まな 加エ パス（一 例）

★ 速度重視の2.0mm/1  .C〕ｍｍ のみを使用する加エ パス

咬合面 ［2.0/1.0mm ］十内冠 ［2.0/1.0mm ］

★ 再現性重視

咬合面 ［2.0/1.0/0.6/0.3mm ］十内冠［2.0/1.0/0.6mm ］

★ 咬合面再現性重視 十内冠アンダーカット少なめ

咬合面 ［2.0/1.0/0.6/0.3mm ］十内冠 ［2.0/1.0mm ］
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ZrO2 ミ リ ン グ バ ー ［３.０ｍｍシャンク］　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

．　　　　　　　　　－　　　　　　　　　スーパーロン グネッ ク

ロ ジルコニア・ハイブ リッド セラミ ック用ミ リン グバー

ロ 刃先のみ削り 出しタ イヤコード剤を塗布し焼入れ、その後ネックの削り 出し
一 一 ・･ｉ－ミ 昌司。

ネックを先に削り出して焼入れするよりも、刃先の正転性UP　　　　　　　　　　　　　　　2.0mm

口 有効長から軸部に掛けて曲線に加工することで高い弾性を実現

ミリングバーの破損を抑制

・ ２．０ｍｍ スーパーロングネック：長いアクセスホールや30mm 等の分厚いディスクを

切削する際に、削り残し・バーのオフセットへの接触を防ぐ

・ ジョードネック：有効長が短ければ短いほど、正転性が向上

有効長が短いので、マージンのチッピングをより抑制
高剛性でＣＡＤ/ＣＡＭ冠でもバーがしならす、設計通りのミリンダに近づけます

・ ０．３ｍｍ：咬合面やバッカルミリングの唇・頬側のテクスチャーの再現に不可欠

ＭＡＸＸ（マックス） ＤＳ２００-５Ｚ ・ ４Ｚ ・ ４ＷＧ用ＤＬＣコーテ ィン グミ リン グバー

レ イ ン ボ ーコ ート ミ リ ン グ バ ー ［３.０ｍｍシャンク］

口PM  MA やPEEK 等材料、ワックス用ミ リングバー

ロ 刃先のみ削り出しＤＬＣコ ート剤を 塗布し 焼入 れ、その 後ネッ クの削り出し

ネックを先に削り出して焼入れするよりも、刃先の正転性UP

口 正転性が高い と、全ての刃が均等に接触＝切削するため、摩耗が均 一とな る＝寿命UP

口2.0mm のみ １枚刃。一度の切削量が多く、また樹脂等の靭性のある材料でも、

切り粉のバーヘの巻き付き を抑制

口 有効長から軸部に掛けて曲線に加工することで高い弾性を実現

ミ リン グバーの切削加工中の破損を抑制

主 な 仕 様

加工方式

加工軸

動作範囲

動作スピード

トルク

繰り返し精度

フィードレート

スピンドル回転数

スピンドル

ミリングバー収容数

ドリル径

切削可能材料゛1

クランプ形状

ホルダー

寸法

重量

必要圧縮空気

流量

コントローラー

モーター

ＰＣと の接続方法
一

定格電圧

便利機能

MAXX DS200-5Z

乾式

同時 ５軸 （×,Ｙ,Ｚ,Ａ,Ｂ）

Ａ= ±３４° Ｂ＝±１８０°

ジ ルコニア　　2.0/1.0/0.6/0.3mm

ＣＡＤ/ＣＡＭ冠　2.0/1.0/0.6mm

ワックス　　　2.0/1.0/0.6/0.3mm

PEEK 等　　　2.0/1.0/0.6mm

石 膏　　　　　2.0/1.0/0.6/0.3mm

ジルコニア・ワックス・ハイブリッドレジン

PMMA ・ PEEK ・ PEAK ・ 石膏

サークル型クランプ φ98.5 × 高１０～３０(ｍｍ)

Ｃ型クランプ　　　 φ98.5 × 高１０～３０(ｍｍ)

ピン付材料用ホルダー( ＣＡＤ／ＣＡＭ冠等用)

幅５００× 奥行６８２× 高712(mm)

約100kg

一一一 一々Ｓ－＝ コ｢こ
わク

。

一一一ミ 国三一 一 肌回収。ク

MAXX DS200-4Z

乾式

同時４軸(X,  Y, Z, A)

A=180 °～＋１８０°

ＸＹＺ:１００～2,000mm/min

8.0Ncm(S  1)/12Ncm(MAX)
－
３μｍ

最大3,000mm/min

1 OO.OOORPM

最大0.68kW(S  1 )/0.8kW(MAX)

12 本

ジルコニア　　2.0/1.0/0.6/0.3mm

CAD/CAM 冠　2.0/1.0/0.6mm

ワックス　　　2.0/1.0/0.6mm

PEEK 等　　　2.0/1.0/0.6mm

石膏　　　　　2.0/1.0/0.6/0.3mm

ワックス　　　2.0/1.0/0.6mm

PEEK 等　　　2.0/1.0/0.6mm

石膏　　　　　2.0/1.0/0.6/0.3mm

ジルコニア・ワックス・ハイブリッドレジン

PMMA ・ PEEK ・ PEAK ・ 石膏

サークル型クランプ φ98.5 ×高１０～３０（ｍｍ）

ピン付材料用ホルダー（ＣＡＤ／ＣＡＭ冠等用）

幅５００× 奥行 ６８２× 高712(mm)

約100kg

min.  6.0bar

IDOL/ 分

Windows ・ シス テム内蔵 （タッチパネル式）

サーボモ ータ ー

イ ーザーネット （ＬＡＮ ポート）

１００～220V  50760Hz

自動工具交換機能［ＡＴＣ］、ミ リングバー使用時間管理機能

MAXX DS200-4WG

湿式

同時４軸（×,Ｙ,Ｚ,Ａ）

Ａ=±１８０°

ＣＡＤ ／ＣＡＭ冠

ガラスセラミック

2.0/1.0/0.6mm

1.6/1.0/0.6mm

ピン 付材料

ピン付材料２０本装着可能

一

幅５００× 奥行７２５× 高712(mm)

約1  10kg

注意：仕様や物性により加工できない場合があります。詳細は弊社までお問い合わせください。

ピン付材料(CAD/CAM 冠・PEEK 冠等）は別売のピン付材料用ホルダー が別途必要です（５Ｚ、４Ｚのみ）。

ＭＡＸＸ（マックス) DS200 一己Ｚ 27B2 ×０００４１０００２３６［一般医療機器］MAXX  (マックス) DS200-4Z ２７日２×［］0041000265 ［一般医療機器］
MAXX  (マックス) DS200-4WG 27B2 ×00041000241 ［一般医療機器］Ｚ「02 ミリングバー２７日２ＸＣＣＣ４１ＣＯＣ２０２［一般医療機器］
レインボーコート ミリングバー27B2 ×０００４１０００２１５［一般医療機器］ 製造販売元：サンデンタル株式会社

●ご発注の際は出入りの歯科商店様、もしくは弊社までお問い合せくださし廴 ●ミIリングマシンは受注生産となりますので受注より約３ヶ月後のお引き渡しとなります

●仕様及び外観は、製品改良の為予告なく変更することがありますので、あらかじめご了承ください。

デモ の 依頼 は

口日コードから

報

5 Ｄ サンデンタル株式会社 〒542-0081大阪市中央区南船場4-8-9

商品に関するお問い合わせ：月～金９:００～17:００
大阪06-6245-0950　東京03-3836-9347　福岡092-482-2318

http;//www.sundental.jp

回

@sundentaljapan　
W
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