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松風石こう・埋没材
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硬質 石こう(タイプ５: 硬質 石こう( 高強 度、高 膨張))

い
キ プストー

硬質 石こう( サー モフォーミ ング用)
･ﾋ
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兄

硬質 石こう(タイプ４: 硬質 石こう( 高強 度、低 膨張))
･ ‾辿 畄 う 辰 ‾に

松風モデロックII、松風モデルストーン

クリスト バライト系 埋 没材 ＜急 速 加熱タイプ＞

匹
クリスト21

松風クリストバライトPF

りん酸 塩系 埋没 材( クラウン･ブリッジ 用)

ほ 千
パークイ ク ベルベテ

ユニベスト フリー、松風ユニベスト ノンプレシャス、

ユニベスト シルキー

りん酸 塩系 埋没 材( 鋳 造床 用)

[ ﾄﾞ]ｾ ﾌ ﾋ゚ﾟﾚ 畄 インベフトｙント、

．スノーホワイト３Ｄクィック､スノーホワイト ３〔〕．

松風スピードチタンインペストメント

りん酸 塩系 埋没 材専 用急 速加 熱液

［ ⊇ λ⊇ﾆﾄ

りん酸 塩系 埋没 材( プレスセラミックス用)

［ み 石 √无 ミベユト

石こう系埋 没材( 鋳造 床用)

I ‾石 灰 石 答Ln

石こう系義 歯製 作用 型材( ポアーレジン石こう法 用)

［ 盲 篩 二 石 彡､タ
ー

ボクシン グ用石こう

［ 盲 詬 石 元
－

メタル セラミックス専 用耐 火 模型材

［ 三 元 嫋Lj ……

関連 製品

匹
ＣＤマルチコート

＝ワックスクリーナースプレー､アットバニッシユTF 、

セップ､スーパーメルト､松風フィッティングライナー バイオ
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歯科用硬質石こう

松 週μニトロ 呷プ ス

一般医療機器　医療機器届出番号　26B  ]  X000040

普通石こうに比べて３倍の強度があり､ 表面 は滑 沢緻密で､膨張や変形の少ない模型

材料です。

色調　　３色：イエロー､ホワイト､ブルー

包装 ・価 格

歯科用硬質石こう

17TTI?7T1７
18kg(イエ囗一のみ)………………Y15310

エコノパック3kg ( 1 5k×2)………¥3.000

一般医療機器　医療機器届出番号　2 6 B ] XO 0 0 04000 ] 30

=1=ヤプ スト ーニノＤＦ

模型表面が非常にき れいな ダストフリータイプの 硬質 石こ うです。流し 込みやすい

上 に盛りつけや すい適度な 流動性をもち､混 水比が多 少変化しても物性レベ ルが安

定 し てい ま す 。

色調　　３色：イエロー､グレー､ブルー
ｲ ｴ ﾛ -

包 ゜lj二・ 価格　　　18kg(
イ エ 囗一の み) …… … …… …Y15.310

゛　　　　　　 エコ ノパ ッ ク3kg  ( 1 5k ×2) … ……¥3  刈 00

歯科用硬質石こう

にドロ 呷プ ス　ＦＳ

一般医療機器　医療機器届出番号　26BlX00004000221

熱 可 塑 性レ ジ ン の 成 型 用 の 硬 質 石 こ う で す 。

高 い プ レ ス 圧 を 必 要と する 熱 可 塑 性 床 用 レ ジ ン の中 に 残る 応力 を 緩 和 し､ 良 好な 適

合 が 得 ら れま す。マ ウ スガ ー ド製 作 用 と し て も 使 用 で き ま す 。

用途　 熱可塑性レジンおよび熱可塑性レジンシート用の模型材　　　　　　　　　　　　　II
●

色調1 色 アイボリー　　　ｱ
 ｲ ﾎ ゙ﾘ -

包装･ 価格　　 エコノパック3kg ( 1 5k×2)………¥3  刈 00

石こう
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超硬石こうの比較

【物 性】

歯科用硬質石こう

松 風,デ･ﾆﾉｻ ￥卜

一般医療機器　医療機器届出番号　2  6 B ] X 0 000400001  3

硬化 膨張が硬石こう の約１／３と少なく､ 精度の 高い 滑沢な面 の模型が得ら れます。

また､強度や硬度もすぐ れてい ます。

色 調　　 １色

包 装・価 格

歯科用硬質石こう

エコノパック13kg ( 1 当 ×2)……… ＼ 3290

松 風,モ ヲ･･ロ ックI［

ソ

一般医療機器　医療機器届出番号　2  6 B ] X 0 000400001  2

低混水比で 練和でき､硬化膨張 が少ない ので堅牢で精度の 高い 正確な模型が製作で

きます。模型面は極めて滑沢です。

色 調　　 １色

包装 ・価 格

歯科用硬質石こう

18kg

松 風 モヲ ルストーニノ

色調　 ２色 ：ホワイト､ビーチカラー

包装 ・価 格
18kg･ ‥

¥1  8  ,  480

1¥3  70

j｡ メメ メ

７ ７

※試験 方法はＪＩＳ Ｔ ６６００：20 1 6 による

２

エコ ノ パッ ク3k が1  .5kg×2 ）

一般医療機器　医療機器届出番号　26B  ]  X00004000065

スムーズな練和感と､垂れにくく 盛り上げやすい 性質を 持つ超 硬質石こうで､チッピ

ングしにくいという特長をも っていま す。

エコ ノパ ック3k が1  .5kg×2 ）

¥1  6  ,  890

‘
＼ 3  ,  400

ご ノゼレ
圧縮強さ

(1 時 間後)
硬さ 混 水比 流れ 盛 上性 硬化 膨張 練和性

印象面

(アルギン酸)

松風デンサイト 3 9. O M P a △ ２４％ △ Ｏ O. 1 0% ○ △

松風モデ囗ツクII 5 5. O M P a ○ ２０％ ○ △ O. 1 0% △ ○

松風モデルストーン 47. OMPaI ○ ２２％ ○ ○ ０．１１％ ○ ○
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歯科鋳造用石こう系埋没材

クリスト15 ｍ

一般医療機器　医療機器届出番号　2  6 B ] XO  0 0 04000240

クラウン用　　ブリッジ用

埋没後１５分でフ０ ０°Ｃ の焼却炉 に投 入可能な石こう系の埋 没材です。流動 性や通気

性を高く 設定しているため､ マージンの先端部までシャープに再現可能で､鋳造ミ ス

の抑制にも 寄与します。

使用金属
スーパーゴールド Ｐt ロゼ､松風スーパーゴールド(タイプ3､ ∠L)、

松風スーパーシルバー､松風スーパーインレー､ファインシルバー

歯科鋳造用石こう系埋没材 一般医療機器　医療機器届出番号　26BIX00004000  ]  3  ]

气･ 。,岬] 沸｢　　 クラウン用｣]｣ フリッグ用

急速加熱タイプの埋没 材で､ 硬化 膨張の早期安定によるすぐれた適合性や､ワックス

表面処理材を必要としない( クリーナーレス)などの特長があり ます。

使用金属

包 装・ 価格

スーパーゴールド Ｐt ロゼ､松風スーパーゴールド(タイプ３､∠L)、

松風スーパーシルバー､松風スーパーインレー､ファインシルバー

L15kg ( 1 -5k×10) …………………Y18,140

エコノパック3kg ( 1. 当 ×2)………Y4.310

歯科鋳造用石こう系埋没材 一般医療機器　医療機器届出番号　26B  ]  X00004000070

松 風 クリストJI：ラず卜PF 圃 １ 鹽 圜１
急速に加熱しても クラックや破裂 が起こり にくく､ 埋没 後３０分で７００°Ｃに昇 温し

たフ ァーネスに投入し､３０分係留 すれば鋳造できます。

使用金属

包 装・ 価格

スーパーゴールド Ｐt ロゼ､松風スーパーゴールド(タイプ３､４)、

松風スーパーシルバー､松風スーパーインレー､ファインシルバー

L15kg ( 1 -5k×10) … …… … …… …Y18,140

エ コノ パッ ク3kg  ( 1. 当 し×2) … … …Y4.310

歯科高温鋳造用埋没材 一般医療機器　医療機器届出番号　26BlX000040001  37

ヘルヘ ラ゚ずスーJC－ク￥ツク ＿ ＿

定評あるベルベティの 鋳造面の美しさや操作性の良さを 継承した､ クイックタ イプ

のりん酸塩系 埋没材です。埋没後２０分で８００°(⊃に昇温したフ ァーネスに投入でき 、

プ レシャス合 金からノンプレシャス合金まで対応できま す。

ユニゴールドイエローＢＨ､ユニゴールドイエロー､松風ユニゴールド､ セラミックゴー

使用金属　　ルドEX､ オーロラ５１、オーロラ１２､オーロラ､アポロ５０､アポロ２０､アポロ５､コバリオ

ンEX､ コバルタン ＭＢ､ユニメタルEZ､ 松風デントニッケル クラスプ用

包装
・価格　　

粉2k9 ………¥ 生 3 1 0　　粉609 ×30袋 ………¥4  , 31 0

回 Ｍ ‾Ei



歯科高温鋳造用埋没材 一般医療機器　医療機器届出番号　26B  ]  X000040

ヘルヘヲず ＿ ＿

表面のざらつきのない美しい 鋳造体が得 られるりん酸塩系埋没材です。３０秒の練和

で安定した適合が得られ､専用液の濃度を調整すること により､プレシ ャス合金 から

ノンプレシャス合金まで幅広い用途 に使えます。

ユニゴールドイエローＢＨ､ユニゴールドイエロー､ 松風ユニゴールド､ セラミ ック

使用金属　　ゴールドEX､ オーロラ51､ オーロラ１２､オーロラ､ アポロ５０､アポロ２０､アポロ５､コ

バリオンEX､ コバルタン ＭＢ､ユニメタルEZ､ 松風デントニッケル クラスプ用

包装・価格
粉

粉

歯科高温鋳造用埋没材

歯科 高温 鋳造 用 埋没 材

包装・価格

歯科高温鋳造用埋没材

包装 ・価 格

2k9 …Y4 β10

’¥4,830

Y15.650

液300mL ………¥1  石 80

一般医療機器　医療機器届出番号　26B  ]  X00004000081

液300mL ¥L160

一般医療機器　医療機器届出番号　26BIX00004000018

液300mL ……… ＼ 1 .310

液2L ……………¥6  , 040

一般医療機器　医療機器届出番号　26B  ]  X00004000059

液300mL ……… ＼ 1 .890

液2L ……………¥9,400

４

609 ×30 袋 …… … ＼ 4 , 3 ] 0

ユニヘストフリー ＿ ＿

埋没後３０分経 過す れば､どんな温度の焼 却炉(８００℃以下)へも 投入できるりん酸

塩系の埋没材です。急速加熱でも､ 従来の加熱方法でも､どち らの 方法でも使用でき、

専用液の濃度を調整することによりプレ シャス合金からノンプレ シャス合金までの

幅広い金属に使用でき ます。

ユニゴールドイエローＢＨ､ユニゴールドイエロー､松風ユニゴールド､セラミ ックゴー

使用金属　　ルドEX､ オーロラ51､ オーロラ１２､オーロラ､アポロ５０､アポロ２０､アポロ５､コバリ

オンEX､ ユニメタルE Ｚ

包装 粉25k … ……・価 格　　 齠,;
… ……

松 風 ユニヘスト ノニノプレシャス ＿ ＿

クラウン､ブリッジに用いる高溶合金用のり ん酸塩系埋没材で す。使用メタル に合 わ

せて専用液の濃度を 調節することにより､最適の膨張量を得ることができ ます。

ユニゴールドイエローＢＨ､ ユニゴールドイエロー､ 松風ユニゴールド､セラミ ッ ク

使用金属　　ゴールドEX､ オーロラ51､ オーロラ１２､オーロラ､アポロ５０､アポロ２０､アポロ５、

コバリオンEX､ ユニメタルEZ､ 松風デントニッケル クラスプ用

粉2.5kg …………¥5.460

粉10kg ………Y17.330

ユニヘストシル＝1=－ ＿ ＿

特にセミプレシ ャスの陶材焼付用合金 の鋳造に適し､ 緻密で滑 らかな鋳肌の鋳造 体

が得られます。これにより研磨作業が短縮でき､リン グからの掘り出しも容易です。

ユニゴールドイエローＢＨ､ユニゴールドイエロ ー､松風ユニゴールド､ セラミ ック

使用金属　　ゴールドEX､ オーロラ５１、オーロラ１２､オーロラ､ アポロ５０､アポロ２０､アポロ

５､コバリオンEX､ ユニメタルEZ､ 松風デントニッケル クラスプ用

粉2.5kg …………¥4,880

粉10kg ……… ＼ 15.650
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歯科高温鋳造用埋没材

スノー朮ワ￥卜 ，一亠

一般医療機器　医療機器届出番号　26BIX00004000019

コバルト クロ ム合金などの高溶合金の鋳造床用埋没材です。寒天法では､耐火模型材

とし ても 使用可能です。非常に滑沢な鋳造面が得られます。

使用金属　　スーパーゴールド Ｐt ロゼ､松風スーパーゴールド( タイプ４)、コバリオンEX

包装・価格
粉2  ､ 5kg…… … …¥3.470

粉20kg …… …Y18,900

歯科高温鋳造用埋没材

液300mL

液2L

Y1,580

Y3.470

一 般医 療 機器　 医療 機器 届 出番 号　2  6 B 1 〉く００００４００００７3

ＣＤ ず ニノヘ ストメ ニノト 亠 。。・

ＣＤシステムの耐火模型材です。シリコ ーン 法で耐火模型を製作します。混液比の調

整により 部分床用としても全部床用としても 使用できま す。

包装・価格
粉2k9 ………Y3  , 730

歯科高温鋳造用埋没材 一般医療機器　医療機器届出番号　26BIX00004000289

スノー亦．ワず卜3D ク￥ツク 亠一亠
３Ｄプリンターパターンを急速加熱できる埋没材です。従来品｢スノーホワイト３Ｄ｣

の高い流動性を 継承し､ パタ ーンの変形を防止。独自の粒度調整と高い総合膨張によ

り すぐ れた面性状･適合性を実現します。３Ｄプ リン ターパターン以 外にも 光重合型

レ ジン パターン､抜き取り法等､ 幅広い用途でお使いいただけ ます。

包装・価格
粉2  ､ 5kg…… … …¥5,880

粉20kg …… …Y32.550

歯科高温鋳造用埋没材

液300mL ………Y2  , 520

液2L Y5.670

一般医療機器　医療機器届出番号　26B  ]  X000040

スノー亦。ワず卜3D 亠幽,。

コ バルト クロ ム合金などの高融点合金による全部床､部分床､クラスプなどを鋳造す

るときの鋳型製作に用います。３Ｄプリン ターで作製したレジンパターン､光重合型の

レジンパターン 及び抜き取り 法のワックスパターンの鋳造作業に適応しています。

包装・価格　　粉2.5kg ……… ＼ 4 , 520　 粉20kg ………Y24.570



歯 科高 温鋳 造 用埋 没 材 一般医療機器　医療機器届出番号　26BlX000040001  57

松 風ス鬯－ドヲ゚ ﾀﾆﾉずﾆﾉヘストメﾆﾉト ーニ

純チタン､チタン合金用の急速加熱対応のり ん酸塩系埋没材で す。外埋没を スーパ ー

スピードと組合せる ことにより､ 短時間鋳造が可能で､複印象用寒天印象材へも 使用

可能です。

使 用金 属　　 チタン１００

包装 ・価 格　　 粉5k9 ‥･

歯 科高 温鋳 造 用埋 没 材

スーハース鬯－ド

¥21  ,  420 液500mL
＼ 2  ,  940

一般医療機器　医療機器届出番号　26B1 ×００００４０００1３９

スノーホワイト粉と組合せて使用すること により､ 短時間鋳造できる外埋没(二次埋

没)用の専用液です。４０分後に9 0 0 ℃の焼却炉に投入できるので､大幅な省時間･簡

素化を可能にします。

用途　　 金属床(全 部床 一部分床)､ バー､クラスプ等製作時の外埋没用

包装・価格　　液2L ……… ＼ 2 , 940

歯科高温鋳造用埋没材 一般 医 療機 器　 医 療機 器届 出 番号　 ２６ＢＩＸ００００４０００２フフ

･tヱラ ヘ ラ１゚・プ レ ス ペ スト ・。。－ 。・ Ｌ。一 一・

リチウムジシリゲートガラスからなるプ レス用セラミ ックスに使用するりん 酸塩系

埋没材です。膨張調整量の幅が広く､ さまざまな症例に対し良 好な 適合 が得ら れる設

計で す。また独自の粒度調整により､ 鋳型強度を維持したまま､ブラ スト処理による

すぐれた掘り出し 陛を 実現していま す。

用途　　プレスセラミックスをプレス成形するときの鋳型に用いる

包装・価格　 粉13kg(100gI×30袋) Y19.740 液300mL ＼ 1  ,  890

６



７

｜ 石こう系義歯製作用型材

｜ ボクシング用石こう

｜ メタルセラミックス専用耐火模型材

歯科鋳造用石こう系埋没材 一 般医 療 機器　 医療 機器 届 出番 号　 ２６ＢＩＸ００００４００００１フ

松 風ラ=ニノトヘ ストⅡ1 亠i

石こ うをバインダーと する 松風テントニッケル専 用の 高温鋳造用埋没材で､ 強度や

操作性にすぐ れ､緻密で滑沢な鋳造面が得られます。

使用金属　　松風テントニッケル

包装・価格　　20kg ………Y17.810

歯科用焼石こう 一般医療機器　医療機器届出番号　26BIX000040000  ]  6

松風 貳アープラスター
松風ポア ーレジン( 注入式レジン)システムの埋没用石こうです。軟質石こうのため、

埋没や取り出し が容易です。

用途　　ポアーレジン の石こう埋没

歯科用焼石こう 一般医療機器　医療機器届出番号　26BlX000040

松 風,ソフトプ ラスター

ボクシン グに使用 する軟質石こうです。トリミ ングや掘り出しが容易で､硬化時間も

３分と短く､ 効率良く 作業できま す。

用途　　ボクシング用

歯科用高温模型材

ラミコ ヘストII

一 般医 療 機器　 医療 機器 届 出番 号　2  6 B 1 〉く００００４０００２２４

り ん酸塩系の耐火模型 材で す。液を水と 希釈さ せるこ とで膨張率をコントロ ールで

きる ため､インレ ー､ラミ ネートベニアなど､ 内側性､外側性の症例を選ば す､良 好な

適合が得ら れま す。

包 装・ 価格
粉1.2kg - ×30袋）………Yﾌ, 880

液200mL ……………………¥2.100



｜ コーティング材

｜ 表面処理材

｜ 分離材

J

耐火コーティング材

モデルコート
複模型を約２０～３０秒含浸さ せる だけで､堅牢でな めらかな模型面が得ら れるコー

ティング材です。

石こう模型・耐火模型コーティング材

ＣＤマルチコ ート

印象前の石こう 模型表面に塗布し､ 表面を コート して滑沢にします。また､耐火模型

へ塗布した場合は､ワックスアップ が行い やすくなります。

ワックスパターン表面処理材

ワックスグリーコ ースプ レ ー

水洗タイプのため面荒れがなく､すぐれた界面活性効果により滑沢な表面の鋳造物

が製作できます。

サーモフ ォーミ ング用分離材

アットハニッシュTF

サーモフ ォーミング成型時における､熱可塑性レジンシートと石こう模型の分離材で

す。分離材塗布後､約10 秒で分離材が乾燥するので､作業がスピーディに行えます。

ワックスパターン分離材

･IZツゴ

石こう模型や人工歯などとワックスが固着することを防ぐ分離材です。ワックス

アップ前に石こう模型などに塗布します。

８
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｜ 石こう溶解液

｜ 鋳造用リングライナー

スーハーメルト

重合後の義歯に付着した石こう や､鋳造物 に付着し た石こう系埋没 材を 短時間で強

力 に溶解する 発泡タイプの石こう溶解液です。

松 風,７１・ツラ゚ずﾆﾉｸﾞﾗ ずコ ーハ￥ﾌ↑

体内で溶解する生体 溶解性繊維を 用いたＵングライナ ーで す。高い クッション 性と

非 吸水性 により､ 適合性にすぐれた鋳造体の製作を サポートしま す。

●　N0. 厚さ(ｍｍ) 幅(ｍｍ) 長さ(ｍ) 標準医院価格｜

１ ０．５ ３０ １０ ￥２,０００

２ ０．５ ４８ １０ ￥2,400

３ １．０ ３０ １０ ￥ど , 40 乙

４ １．０ ４８ １０ ￥2,800

５ ０．５ ３０ ３０ ￥4 , 500

６ ０．５ ∠18 ３０ ￥5,400

フ １．０ ３０ ３０ ￥5,400

８ １．０ ４８ ３０ ￥6 , 300



・ 歯科用硬質石こう

臨元~~ ノ ピ
混 水比 硬化時 間 硬化膨張 圧 縮強さ(1 時間後)

松風ヒドロギプス(タイプ5: 硬質石こう(高強度､高膨張)) ２８％ 8.0 分 O. 2 8 % 3 5. O M P a

キヤプストベ ノDF(タイプ5: 硬質石こう(高強度､高膨張)) ２３％ 9.5 分 O. 1 8 % 5 0. O M P a

ヒド囗ギプスFS （タイプ2: 硬質石こう） ２８％ 8.0 分 ０．２５％ 3 5. O M P a

松風デンサイト( タイプ4: 硬質石こう(高強度､低膨張)) ２４％ 9.0 分 O. 1 0 % 3 9. O M P a

松風モデ囗ツクII(タイプ4: 硬質石こう(高強度､低膨張)) ２０％ 9.5 分 O. 1 0 % 5 5. O M P a

松風モデルストーン( タイプ4: 硬質石こう(高強度､低膨5長)) ２２％ 9.5 分 ０．１１％ 47.  OMP  目

・ 歯科鋳造用石こう系埋没材

※試験方法はＪＩＳ Ｔ ６６００：201  6 による

こ~~ 二 大 混水比 硬化時間 熱膨張(700 °C)
圧縮強さ

(２時間後)

クリスト15m ３３％ 9.0 分 1 .60 % 3. IMP 目

クリスト21 ３４％ 10.0 分 １．３０％ 2.6MP  白

松風クリストバライトPF ３５％ 11.0 分 １．４０％ 4.8MPaI

松風テントベストII

２６％ 8.0 分 ０．６０％ フO  M Pa

３０％ 8.5 分 0  60% 6.5MP  白

・ 歯科用焼石こう

※試験方法 はＪＩＳ Ｔ ６６０１:201  3 によ る

こ~~~ ノヅ
混水比 硬化時間 硬化 膨張 圧縮強さ

松風ポアープラスター( ポアーレジン埋没用石こう) フＯ％ ] 3. O分 ０．１５％ ３．９ＭＰａ

松風ソフトプラスター（ボクシング用石こう） 1 0 5 % 3.0 分 ０．１０％ 1.0MPa 以上

・ 歯科高温鋳造用埋没材

※試験方 法は自社試験 による

使用液 混液比 流動性 初期 硬化時間
熱膨 張

(800 °C)

圧縮強さ

(２時間後)

スノーホワイト3D クイック(試験方法JIS T 6612:2020バタイプ2:クラス2担当品) 専用液 ２０％ １４５ｍｍ 悁.0 分 0.6  % 1 0. OMPaI

スノーホワイト ３Ｄ(試験方法JIS T 6612:20 1 3バタィプご クラス1 担当品) 専用液 １８％ ｰ 42N＼Tl ] 2. O分 １．３％ 1 0. OMPa

スノーホワイト

専用液 １５％ 90  m m ６．０分 １．２％ 1 5. OMPaI

スーパースピード １８％ １３５ｍｍ ８．０分 0.5  % フ.0 M P a

水 １８％ １２０ｍｍ ６．０分 ０．６％ 6. OMPa

ベルベティ スーパークイツク 専用液 ２２％ １４０ｍｍ ８．０分 １．１％ 9. OMP 白

ペルペティ 専用液 ２２％ １３０ｍｍ ８．０分 １．２％ 1 0. OMPa

ユニベストフリー 専用液 １７％ 1 30mm! ９．０分 １．０％ 1 0. OMPaI

松風ユニベスト ノンプレシヤス 専用液 １７％ １４０ｍｍ 11.0 分 １．０％ 6. OMPaI

ユニベストシルキー 専用液 ２０％ １４０ｍｍ ] 2. O分 １．２％ 5 ℃ MP 白

松風スピードチタンインベストメント

専用液 １６％ １３０ｍｍ 5.0分 O. 2 % １．６ＭＰａ

専用液とスーパー
スピードの混合液

１９％ 巧O m m 8.0 分 -０．２％ 6. OMPa

セラペティ プレスペスト( 試験方法ＪＩＳ Ｔ ６引2:201  3 ) 専用液 ２１％ １４０ｍｍ 8.5分 １．５％ 1 3.9MPa

ＣＤインベストメント 専用液 １５％ １００ｍｍ 6.0分 １．３％ 1 5. OMPaI

・ 歯科用高温模型材

※スノーホワイト ３Ｄ クイ ック･スノー ホワイト ３〔〕およびセラベテ ィ プ レスベスト以 外の試験方法はＪＩＳ Ｔ ６６０８：200 ] による

こ~~~ﾉ? よ
使用液 混液比 流動性 硬化時 間 線焼成収縮

線熱膨張

(600 °C)

圧縮強さ

(２時 間後)

ラミ ナ ベストｎ（メタルセラミックス専用耐火模型材）
専用液と水の

混合液
１フ.5％

､
 35E い ､ 6.5 分 0.8  % O. 8 % 55. OM

※試験方 法はISO 1  59  1 2：201  6 による

１ ０



ご 使 用 の 際 は 電 子 添 文 等 を よ く 読 ん で お 使 い く だ さ い 。

価格は2024 年11 月現在の標準医院価格(消費税抜き)ですO
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